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Frank Schumacher, Philipp Krobath, Erich Pawelka, Ulrich Ponweiser, Martin Hobler

1. Geschichte der Anlage

Die thermische Abfallbehandlungsanlage Spittelau ist eine von vier Hausabfall-
verbrennungsanlagen in Wien und hat eine lange und traditionsreiche Geschichte.
Sie wurde von 1969 bis 1971 mit dem Hauptziel der Verwertung von Hausabfall und
hausmiilldhnlichen Abfillen sowie der Versorgung des rund zwei Kilometer entfernten
Allgemeinen Krankenhauses der Stadt Wien mit Fernwirme errichtet. Neben dem
Anlagenteil fiir die thermische Abfallbehandlung, sind zur Ausfallsicherheit Heif3-
wasserdampferzeuger installiert. Mitten in der Stadt gelegen, unterschied sich der
Baukoérper damals kaum von einem anderen Kraftwerksbau.

Bereits sechs Jahre nach der Inbetriebnahme der Anlage wurde die millionste Tonne
Abfall verbrannt. In den folgenden Jahren wurde der Fernleitungsbau intensiviert und
bis 1985 wurde rund um den inneren Stadtbezirk eine durchgehende Ringleitung zur
Wirmeversorgung gebaut. Zahlreiche bekannte Gebédude wie das Parlament, das Burg-
theater oder das Rathaus zdhlten zu den ersten Kunden der damaligen Heizbetriebe
Wien. Nicht nur die angeschlossenen Gebdude und Haushalte wurden immer mebhr,
sondern auch die technische Anlage wurde immer wieder erweitert und an den Stand
der Technik angepasst. Mit anderen einspeisenden Anlagen - der MVA Flotzersteig,
der SMVA Simmeringer Haide, der MVA Pfaffenau und den dezentralen Heizwerken
- Arsenal, Kagran, Leopoldau, Inzersdorf — bzw. der Kraft-Wérme-Auskopplung aus
den grofien Kraftwerksblocken KW-Simmering und KW-Donaustadt wurde und wird
das Fernleitungsnetz mit heiflem Wasser versorgt.

Bild 1: Der Wiener Wirmering



Neubau im Bestand — in der MVA Wien-Splittelau —

2. Veranderung der Anlage im Laufe der Jahre

2.1. Umbruch

Das Jahr 1987 sollte fiir die weitere Entwicklung des damaligen Unternehmens Fern-
wirme Wien — heute: Wien Energie — entscheidend werden. Im Mai 1987 zerstorte bei
Revisionsarbeiten ein Brand einen Grof3teil der Anlage. Schnell wurden Stimmen laut,
den Standort still zu legen. Doch die Zer-
storung stellte eine einmalige Chance dar:
die Stadt Wien bekannte sich weiter zur
umweltfreundlichen Abfallverwertung,
die Wiener Bevolkerung wurde in den
Wiedererrichtungsprozess eingebunden
und die Anlage mit einer der modernsten
Rauchgasreinigungsanlagen sowie einer
Entstickungs- und Dioxinzerstérung aus-
gestattet. Fiir die Gestaltung der Fassade
wurde der Umweltaktivist und Kiinstler
Friedensreich Hundertwasser gewonnen.
Im Zuge der Wiedererrichtung entstand
ein international bekanntes Denkmal.
Neben dem Abfalldampferzeuger, wurden
die Spitzendampferzeuger erneuert. Die in
der Anlage Spittelau erzielten Emissions-
werte setzten international Maf3stabe

Bild 2: Ansicht auf die Thermische Abfall-  und zdhlen nach wie vor zu den Besten
behandlungsanlage Spittelau vor Europa.
dem Umbau

2.2. Uberlegungen

Die Anlage wurde seither mit einer jahrlichen Durchsatzleistung von durchschnittlich
250.000 Tonnen und einer Fernwérmeleistung von etwa 60 MWth betrieben. Das Lei-
tungsnetz wurde ausgebaut und erstreckt sich tiber eine Lange von fast 1.200 km. Neben
330.000 Wiener Haushalten werden etwa 6.500 Groflabnehmer mit Warme versorgt.

Zwischenzeitig wurde von der Fernwirme Wien als weiteres Geschaftsfeld die Fernkalte
eroffnet. 2006 wurde in der zentralen Verwaltung der Wien Energie in TownTown
eine der ersten Fernkilteanlage in Betrieb genommen. Am Standort Spittelau wurde
2009 eine neue Kéltezentrale mit einer Kalteleistung 17 MWtht in Betrieb genommen.
Die Kailteverbraucher sind im Wesentlichen wie bei der Fernwarme Groflabnehmer
wie das Allgemeine Krankenhaus der Stadt Wien. Dabei werden teilweise bestehende
Fernleitungen in den Sommermonaten als Kalteleitungen umgeschaltet.
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